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IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |77/ 25/ 20 7\
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

]

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente el
, . Emissione di sostanze maleodoranti s
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
oy o L
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti PRES E WP

equalizzazione

Funzionamento aerazione

£ ol

/jﬁ%@{ﬂ’

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

o)

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controlio quantita reagenti stoccati

B [

S g Y

&S LS A

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] 4

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante . FALT G 278 Sz
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @ E ) g
Presenza di schiume o e/ &SI
Emissioni di sostanze maleodoranti . - g Sl
Ispessitore Eccessiva presenza di fango LarT [Nol PrEsE 27,

nell'effiuente

e 2

L'operatore

.....................

...................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |3/ wz7 22 74

CONTROLLO DA Problemi

EFFETTUARE riscontrat Note

SETTORE

Sollevamento . .. 3
; Presenza materiali galleggianti sl r
bianche e nere gallegg

- Accumulo sabbia nel canale
Grigle Solidi grossolani nell'effluente @

. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore . ) - Sl I:"
b : Funzionamento parti mobili

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti 4@ 7 ’nggjg // 'fz/ﬁ

equalizzazione {Funzionamento aerazione i i
. . Presenza fango galleggiante
Sedln:itz:};?i.:ione Funzionamento carroponte @
P Presenza di fango neli'effluente
Chiariflocculazions |CONtrolle dosaggio flocculanti PrRE Szl Y
(se in marcia) Controlio funzionamento pompe @
Controlio quantita reagenti stoccati e ol
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Prese_znza di fango in ga!legg:amento @
Funzionamento agitatori / asrazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione :
secondaria Funz;onamgnto parroponte
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante PREG2 gy 42 1,
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @ ¥
Presenza di schiume ¢ M, LI
Emissioni di sostanze maleodoranti
‘ 0 a4 ’
Ispessitore Eccessiva presenza di fango C@ @ PHZ9 (el
nell'effluente | A EC

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 29~ ®5-201/¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Soilevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] [Ret

Accumulo sabbia nel canale

Grigiie Solidi grossolani nell'effiuente m EI
. , Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili @
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti Pm;gy;/uh Fae CO

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccafi

Fressuse. Solguin

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante
. . . . . 1 L3, A P ~ AN
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione INO P Re "Q h w
Presenza di schiume '
Emissioni di sostanze maleodoranti P F )
. . , NZEXrwes. FAw@E @
Ispessitore Eccessiva presenza di fango U

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA 2§05+ 14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggiantt

(1] )

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

Dissahbiatare

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti ~
equalizzazione |Funzionamento asrazione PKQST? “Jz" y
tAC O
. . Presenza fango galleggiante
Sedrmentgzmne Funzionamento carroponte @
primaria ) .
Presenza di fango neli'effluente
o , Controllo dosaggio flocculanti -
Ch(l:gfilrc:c:}(;:ﬁizéc)me Controlio funzionamento pompe @ ?@ 28w tA
Contrallo quantita reagenti stoccati Sth. unin
S Presenza di schiume
Ossidazione . . . - -
denitrificazione Presgnza di fango in ga?leggfamlento ?l| @
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galieggiante
Sedimentazione .
secondaria Funzwnamgnto F:arroponte
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante opsO~
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione @ ! P (78 le ot
Presenza di schiume Srhignn
Emissioni di sostanze maleodoranti | ‘
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E] _N_—ol ?‘l?; g,’? Ui /,}

nell'effluente

Tha GO

L'operatore

....................................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /¢ /05 /14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Sollevamento - N N
bianche e nere | TeSeNZa materiali galleggiant El

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente JIND—QL'
. . Emissione di sostanze mailecdoranti ’E
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili |
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Prucirzs FAPES

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

2] o]

PRrszrzt Scrrtvity

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

2

St

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria ) .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione E Preceion sciirvpms
Presenza di schiume '
Emissioni di sostanze maleodorant
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @

neli'effiuente

£CCSs. PRastr2h

:Fﬂ Pt

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 28-0&- 2wl
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFEETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] et

Griglie

Accumulo sabbia neil canale
Solidi grossolani nell'effluente

[s] [

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

[st] [msf

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento aerazione

[+ o]

P oz ssaon. Faveo

Sedimentazione
‘primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

5] Bl

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculant
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

X7 [l

PfU.:'.SFJv'BQ- 5234 FD VY.

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestions fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

PfUE'SJ:LZQ ~ Sjcf—nu PRy

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

Przssaen. Fawé o

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 25 L5/ vo 7X
CONTROLLO DA Problemi
. . ote
SETTORE EFFETTUARE fiscontrat Not
Sollevamento . — @
bianche & nere Presenza materiali galleggianti
- Accumulo sabbia nel canale @
Griglie Solidi grossolani nell'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti !
Dissabbiatore ¢ nzionamento parti mobi b7
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @ PR2ZGZX TS
equalizzazione |[Funzionamento aerazione A EP
. . Presenza fango galleggiante
Sedun;z:::izqone Funzionamento carroponte |si| kol
P Presenza di fango nell'effluente |
Chiarifiocculazione |CONtrollo dosaggio flocculant «E pPUYLEIE Y FY
(se in marcia) Controllo funzionamento pompe ﬁ NO y
Controllo quantita reagenti stoccati L EH M
o Presenza di schiume
Ossidazione . : .
denitrificazions Presgnza di fango in ga!]eggzamgnto @"
Funzionamento agitatori / aerazione
) . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione :
secondaria Funzmnamgnto parroponte @‘
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante BAEG 22 2T
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @ Y
Presenza di schiume G Sy T
. Emissiqni di sostanze maleodoranti Ll 25 Vol /s
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

IREG I YA i

L'operatore

.....................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |Z{-9$~(q
CONTROLLO DA Problemi
. . Note
SETTORE EFFETTUARE riscontrati
Sollevamento - o
bianche e nere Presenza materiali galleggianti
Gridlie Accumulo sabbia nel canale
g Solidi grossolani nel'effluente
: : Emissione di sostanze maleodoranti we
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti @ P NS
squalizzazione |Funzionamento aerazione : ﬂ v EFALG o
. , Presenza fango galleggiante
Sedmentqzaone Funzionamento carroponte @I
primaria : ,
Presenza di fango nell'effluente
. . Controllo dosaggio flocculanti
Chiariflocculazione ! 11 ~ \
(se in marcia) | Conrollo funzionamento pompe o] RRE e AR SQk(u ap
Controllo quantita reagenti stoccati
Ossidazione Presenza di schiume

denitrificazione

Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

PRE g b colip

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

Peeastva Rz
TA NGO

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |22/95) /g
T ——
b?:r?;e:t\::z?}l:fe Presenza materiali galleggianti @/
Grgie [Soid grossolani nafafiuonte Ry
onsnes [Eret e ok | 5]
cqualizzations |Funstonamento aerasone 1+ | (5] B
e P P
Rrmana Presenza di fango nell'effluente ALY G

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggic flocculant
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

(st]

Presenza di schiume

FALELH Y,

Ossidazione . : .
iy . Presenza di fango in galleggiamento Qﬁl NO
denitrificazions Funzionamento agitatori / aerazione -3 g;é’ Lt
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione :
secondaria Funz:onamt_ento parroponte @
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante PRZ S ¥~
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione
Presenza di schiume SH o AT
Emissioni di sostanze maleodoranti or @ G 1M
Ispessitore Eccessiva presenza di fango @' 7

nelfeffluente

PRESENY Ly gO

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 82-05-2 e/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE tiscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

Accumulo sabbia nel canale

Griglie e ) . si| [De
g Solidi grossolani nell'effluente
. . Emissione di sostanze maleodoranti ]
Dissabbiatore . . o S| M
Funzionamento parti mobili

Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

(=] st

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango neli'effluente

[ o]

Praszcves . FAvgo

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccatt

si| i

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

PIV-‘:SJ:_-UZ) -~ S)oh(u £ 9

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
. . . . nEse . S?
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione lg" g ¢ s Sheupa
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti s
el XS\ =
Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango F9Ua rascen
nel'effluente Faweo

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 2 4/95/ 3047
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[s1] D

Accumulo sabbia nel canale

5

Grigle Solidi grossolani nell'effluente EIR|
. . Emissione di sostanze maleodoranti N
Dissabblalore e zionamento parti mobil bl
Accumulo Emissione di sostanze maleodaoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

N
EIp

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

BZUBUI‘?W % %fﬁg 4

Chiariftocculazione
(se in marcia)

Controlio dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccat

Qssidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

ffzfxs,w 7x é’/ xs/(A e

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

ENT

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante . / .
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione [No| (Frersrezn o 5 lyiemt
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti - ' =z a/
) ’ , , . VR (Prar bl r off
Ispessitore  |Eccessiva presenza di fango [Er £ cqentse I

neil'effluente

Loy

L'operatore

K




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA {?o-05-4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE fiscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

(st} (wg

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nell'effluente

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzionamento parti mobili

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoranti
Funzicnamento agrazione

[st] bo)

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

[s1] by

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1] [y

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondaria .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodaorant
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

....................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |0 5 /20 ¢4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

=

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nelf'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti @,
Dissabbiatore |\ ionamento parti mobil
Accumulo Emissione di sostanze malecdoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

[s] B9

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

5]

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlio funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

(=] b

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

[s1] 9

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

5] )

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

5] [

Ispessitore

Emissioni di sostanze maleodoranti
Eccessiva presenza di fango
nell'effluente

L'operatore

.....................

...................................




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | (B/p5/ 044
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

1] ppd]

Accumulo sabbia nel canale

riglie . . Si E
Grig Solidi grossolani nell'effluente .
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore . . - sl
Funzionamento parti mobili .@
Accumuio Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

]

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

(=] [

Chiariflocculazione
{se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controllo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

st| [t

Ossidazionse
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

PRESELZA p1 scptviiE

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

-\
‘P}c‘c:w’ff 6?(//19*’714‘«"{ bl

secondaria Presenza di schiume Prescren FA~GH/
Presenza fango galleggiante _
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione IN__O PRESEXZA D] seHtri e
Presenza di schiume '
Emissioni di sostanze maleodoranti |
Ispessitore Eccessiva presenza di fango E L c<ESsivA F/?fjéb?ﬂ

nell'effluente

FArEr 7

=] o

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |1F/65 /20 1 4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

[st] g

Accumulo sabbia nel canale

Griglie Solidi grossolani nell'effluente @
. . Emissione di sostanze maleodoranti
Dissabbiatore Funzionamento parti mobili ‘@\
Accumulo Emissione di sostanze maleodoranti

equalizzazione

Funzionamento aerazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controilo funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

[s1] gt

Ossidazions
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

bet

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Bl

secondaria A
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione @
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

gl

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA || 6- 05 -20 1),
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccagaio Emissione di sostanze maleodoranti
Equalizzagzgi one |Funzionamento aerazione st |6

Funzionamento deodorizzazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

si| pef

primaria Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza d! sch:ume .
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento S} [N
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Prest?nza fango galleggiante .
. Funzionamento carroponte SI| |&g
secondaria s ‘
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione s E’
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl [N

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |15 -05 - |l
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
St . Emissione di sostanze maleodoranti
E ocoaddlo e inzionamento aerazione st iNgT
qualizzazione

Funzionamento deodorizzazione

Presenza fango galleggiante

Sedmr';:enn;fi:{one Funzionamento carroponte Sl rix«g}‘
p Presenza di fango nell'effluente
I Presenza di schiume
dgrﬁtsr[i?iizggﬁe Presenza di fango in galleggiamento Sl ~
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
secondaria Funzionamento carroponte S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione st
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl @’




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 1L~ ws5- [/
CONTROLLQ DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
\ Emissione di sostanze maleodoranti
Stoccaggio

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

si| el

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

st| (&l

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galieggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

] 5

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

si| [T

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

st Ine

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

si| 1%

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | [3-05.1)
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE : . Note
EFFETTUARE riscontrati
Stoccadaio Emissione di sostanze maleodoranti :
Equali gzgione Funzionamento aerazione Sl b@
quatizza Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante A
rimariz Funzionamento carroponte St N
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Si i
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
secondaria Funzionamento carroponte Si
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ;
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Sti INB|
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl lﬁ




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | £L-95~ 09/ ¢f
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE . : Note
EFFETTUARE riscontrati
Stoccagaio Emissione di sostanze maleodoranti
Equaii zaggi ne Funzionamento aerazione 8l
quatizzazio Funzionamento deodorizzazione
. , Presenza fango galleggiante
Sedm:i;nat;:one Funzionamento carroponte si| |N&
p Presenza di fango nell'effluente
I Presenza di schiume
dg:;?;i;ggie Presenza di fango in galleggiamento Sl 0
Funzionamento agitatori / aerazions
Sedimentazione Presenza fango galleggiante -
secondaria Funzionamento carroponte SI| MO
Presenza dj schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Si ,N,ﬁ
Presenza di schiume
/[
impianto Emissione di sostanze malecdoranti sl NG

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 1. 06-2w//,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti
Stoccaggio

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

Si @'

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

&

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

59

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

s1| (e

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Si

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

si| |ng

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | (0 /os / Lods

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti
Stoccaggio

Funzionamento aerazione si geé
Funzionamento deodorizzazione

Equalizzazione

. . Presenza fango galleggiante
Sedlrz?nnatz:one Funzionamento carroponte Sti [N 4
P Presenza di fango nell'effluente
— resenza di schi
Ossidazione P nza di schiume

Presenza di fango in galleggiamento Sl
Funzionamento agitatori / aerazione

denitrificazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte S 1 -{NOy

Sedimentazione

se ' A
condaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ,
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione S '
Presenza di schiume <
Impianto Emissione di sostanze maleodorant Si :&é

['operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | vy ws/ 2o « 4
CONTROLLO DA Problemi '
SETTORE : : Note
EFFETTUARE riscontrati
Stoccaaaio Emissione di sostanze maieodoranti
Equaliz gg ne Funzionamento aerazione S
qualizzazio Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
timaria Funzionamento carroponte St N 4
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Si
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
secondaria Funzionamento carroponte S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Sl
Presenza di schiume 4
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti St{ [NO

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | o8- os-2 ot
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
St . Emissione di sostanze maleodoranti
E ogcagg_ao Funzionamento aerazione S| Elg
qualizzazione

Funzionamento deodorizzazione

Presenza fango galleggiante

Sedmr}renn;;:one Funzionamento carroponte Sl g
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza dj fango in galleggiamento ]|
Funzionamento agitatori / asrazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
secondaria Funzionamento carroponte S| e
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione St |5
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Si| |Ng

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | O~ 05~ 20 ¢l
CONTROLLO DA Probiemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
, Emissione di sostanze maleodoranti
Eqstntgfi:::fzgig:-ee Funzionamento aerazione | Q’

Funzionamento deodorizzazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante

fimaria Funzionamento carroponte Sl M
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume _
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Sl Qg
Funzionamento agitatori / aerazione
. , Presenza fango galleggiante
Sedlmentaz_rone Funzionamento carroponte Si
secondaria [ N

Presenza di schiume

Presenza fango galleggiante

Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Sl @,
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti St

L'operatore

f s




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA 08 -ve - 2ol
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note

Sollevamento
bianche e nere

Presenza materiali galleggianti

EIR

Griglie

Accumulo sabbia nel canale
Solidi grossolani nelt'effluente

[o] et

Dissabbiatore

Emissione di sostanze maleodorarti
Funzionamento parti mobili

[st] [Rer

Accumulo
equalizzazione

Emissione di sostanze maleodoramnti
Funzionamento aerazione

(=] [

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelf'effluente

Chiariflocculazione
(se in marcia)

Controllo dosaggio flocculanti
Controlto funzionamento pompe
Controllo quantita reagenti stoccati

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

SIM

secondaria . )
Presenza di schiume
Presenza fango galieggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione [@
Presenza di schiume
Emissioni di sostanze maleodoranti
Ispessitore Eccessiva presenza di fango

nell'effluente

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE D! BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |25/02 ) 22 7%
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazions

si M

Presenza fango galleggiante

Sed:n:i;n;?i:one Funzionamento carroponte Sl
P Presenza di fango nell'effluente
c Presenza di schiume
dg;f:%i:’;gie Presenza di fango in galleggiamento Si o]
Funzionamento agitatori / acrazione
: . Presenza fango galleggiante
Sesd;r:;is:;zﬁ:ne Funzionamento carroponte St (Mo
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione s 0,
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti St| [Ho|

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA Pd-p3.|

CONTROLLO DA Problemi

SETTORE EFFETTUARE riscontrati

Note

Emissione di sostanze maieodoranti
Funzionamento aerazione st KB
Funzionamento deodorizzazione

Stoccaggio
Equalizzazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte RS
Presenza di fango nell'effiuente

Sedimentazione
primaria

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento Sl Ptﬁ
Funzionamento agitatori / aerazione

Ossidazione
denitrificazione

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte Sl N
Presenza di schiume

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione si N§
Presenza di schiume

Impianto Emissione di sostanze maleodoranti | | st} [NG]

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |© 32~ ©5~ 2@{4,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodorantt
; 4 Funzionamento aerazione st B
Equalizzazione

Funziochamento deodorizzazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

st| |l

primaria Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume "
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento st &Q
Funzionamento agitatori / aerazione
. : enza fa alleggi
Sedimentazione Pres =N fango galleggiante n
: Funzionamento carroponte sl | 1o
secondaria . . :
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione Sl ‘*‘ﬁ\
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Si @g}’

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |0 2-05-]¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE : , Note
EFFETTUARE riscontrati
. Emissione di sostanze maleodoranti \__o
Stoccaggio ) .
Equalizzazione Funzionamento aerazione sl
Funzionamento deodorizzazione \
. . Presenza fango galleggiante Y
Sed;nr‘;i?atizione Funzionamento carroponte Si @g/
P Presenza di fango nell'effiuente 77
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in galieggiamento Si
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
. Funzionamento carroponte sl Qé
secondaria ) . -
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante -
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione sl M
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti 8| Q}b

L'operatore Cof e e b




IMPIANTO Di DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |91/ 05/ 1814
g L] :
CONTROLLO DA Problemi
SETTO . :
RE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoceadaic Emissione di sostanze maleodoranti
>cagg Funzionamento aerazione sl gp>
Equalizzazione : . ;
Funzionamento deodorizzazione AN
Sedimentazions Presenza fango galleggiante
rimaria Funzionamento carroponte S| Hi®
P Presenza di fango nell'effluente <
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazions | TESENZ8 di fango in galleggiamento | | si| 1]
Funzionamento agitatori / aerazione <
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
secondaria | unzionamento carroponte S1RES
Presenza di schiume N
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione st} )
Presenza di schiume N
impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl Jatp

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 2o -9 4- 20/
CONTROLLO DA Problemi
TOR : .
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Stoccaqgio Emissione di sostanze maleodorant A
. 99 Funzionamento aerazione Si
Equalizzazione . . .
Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante i
rimaria Funzionamente carroponte Si
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in gailleggiamento Si

Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

secondari . .
daria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante "
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione sl
Presenza di schiume
[~
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Si

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 2 ¥/ oq /207
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti
Stoccaggio

Equalizzazione

Funzionamento agrazione
Funziohamento deodorizzaziong

SIM

Presenza fango galleggiante

i io . s
Sedlﬁﬁ;’;ﬁ‘z M€ IFunzionamento carroponte i
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume .
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Si| et
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedimentazione rese ngo galleggian
secondaria Funzionamento carroponte S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione si Qg[
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti sl @Q

L'operatore ... et




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 28/ 2n/ A2ejs |
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
St . Emissione di sostanze maleodoranti
E ogcaggw Funzionamento aerazione Sl [‘fg
qualizzazione

Funzionamento deodorizzazione

Presenza fango galleggiante

c 2 /
Sedm:i;n;a:iz;one Funzionamento carroponte si| &
P Presenza di fango neif'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazions Presenza di fango in galleggiamento | | s1| [NOV
Funzionamento agitatori / agrazione
. . Presenza fango galleggiante ,
Se;i;?;a:;zz;;gne Funzionamento carroponte S| NG|
Presenza di schiume
Presenza fango galieggiante ,
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione si| NG
Presenza di schiume
'
impianto Emissione di sostanze maleodoranti st g

L'operatore

R
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IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 24/vi/ 200 vi%
CONTROLLO DA Problemi '
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Sto , Emissione di sostanze maleodoranti
E gcaggto Funzionamento aerazione Sl
qualizzazione

Funzionamento deodorizzazione

Presenza fango galleggiante

i i : %
Sedln:i;n;?izlone Funzionamento carroponie S l}b
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume P
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Si ﬁ@f
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Se::z;a:;aaﬁzne Funzionamento carroponte Si o
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante —
Digestione fanghi Funzionamento aerazione S
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti | | 8l pﬂG/

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO_

DATA |26 /04~ (4

CONTROLLO DA Problemi

SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaagio Emissione di sostanze maleodoranti
99! Funzionamento aerazione st B

Equalizzazione

Funzichamento deodorizzazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte Si 9&6
Presenza di fango nell'effluente

Sedimentazione
primaria

Presenza di schiume )
Presenza di fango in galleggiamento st |ng
Funzionamento agitatori / aerazione

Ossidazione
denitrificazione

Presenza fango galleggiante _
Funzionamento carroponte sii [wO)
Presenza di schiume

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galieggiante

Digestione fanghi |Funzionamento aerazione st Ikl,é
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sip IN

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |2s5-04- D0 ¢
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE . . Note
EFFETTUARE riscontrati
Stoceaagio Emissione di sostanze maleodoranti
e uaiizzgzgione Funzionamento aerazione sl i
4 Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galieggiante .
imaria Funzionamento carroponte si| |Rg]
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume .
denitrificazione Presenza di fango in galieggiamento | | 1| |
Eunzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
Se;hen;s:éaazr:zne Funzionamento carroponte s Qg
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione si| (&g
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti | | S| R

| 'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FAS! CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |24/ @/ P vy
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
St . Emissione di sostanze maleodoranti -
E O?CaQQIO Funzionamento aerazione Sl O
qualizzazione

Funzionamento deodorizzazione

Presenza fango galleggiante

Sedm:i?ata:iz;one Funzionamento carroponte sl u?a
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume .
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Si ﬂé
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante ;
secondaria |Funzionamento carroponte si| {49
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante ;
. N . . . i}
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione S 146
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti | | si| el

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |Z/-oa- (4

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE : : Note
EFFETTUARE riscontrati
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti
cagg Funzionamento aerazione i R{Q
Equalizzazione . . .
Funzionamento deodorizzazione
. . Presenza fango galleggiante
Sedln;;rxéizone Funzionamento carroponte Sl{ [N@|
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento | | Si| |N§

Funzionamento agitatori / aerazione

Presenza fango galleggiante

edimentazione .
S s::on de;;an Funzionamento carroponte s Nﬁ
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione S I@é
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl Né

L'operatore "@‘9@.‘,




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [24/0 4/ 20 {4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE : : Note
EFFETTUARE riscontrati
Stoccagdio Emissione di sostanze maleodoranti
cagg Funzionamento aerazione si| [N
Equalizzazione . . .
Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
fimaria Funzionamento carroponte sl SQB
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento | | S S{@
Funzionamento agitatori / aerazione S
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
secondaria Funzionamento carroponte sl
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi jFunzionamento aerazione Si )((3
Presenza di schiume Y
impianto Emissione di sostanze maleodorant S Np

L'operatore é’




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |Jo 64 / fod 2
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaqaio Emissione di sostanze maleodoranti -
Equalizzagzgione Funzionamento aerazione st yg

Funzicnamenio deodorizzazione

Presenza fango galleggiante

Sedin:i?;ilone Funzionamento carroponte sl ﬁo
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
A Presenza di fango in galleggiamento | | SI | NOf
denitrificazione : . . .
Funzionamento agitatori / aerazione =
. . resenza fan alleggiante
Sedimentazione Presenza fango galleggiant \N
secondaria Funz;onamgnto carroponte sl
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione sl @
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti sl ,}l\é’

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

AP0l 2w L4

DATA
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoceaaai Emissione di sostanze maieodoranti
Equali gglo Funzionamento aerazione Sl &g’
qualizzazione -

Funziocnamento deodorizzazione

Presenza fango galleggiante

Sedln:i?;erﬁlone Funzionamento carroponte SR
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento st| |8Ql
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
ed e )
S S'@Tg:;zﬂgn Funzionamento carroponte Sl i@@’“
Prasenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Sl 2
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti S| Q?

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |7F-24- g7
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
Stoceaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

st| bepl

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

sl| |§b

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sl h}b}’

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Si #10

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

sl g}(@

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

S| :,(Jb’

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |_J¥%- o). 2 < /)
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE ) ) Note
EFFETTUARE riscontrati
Stoccaqgio Emissione di sostanze maleodoranti
E ualizzaggone Funzionamento aerazione 38l @l’
g Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
mg rr:lar'a Funzionamento carroponte Si @
primari Presenza di fango nell'effluente
A Presenza di schiume
dgsf‘fﬁiggﬁe Presenza di fango in galleggiamento Si @"
! Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
o n daz.a Funzionamento carroponte St g?’
secondar Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione S @
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti St é
Mot

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [7(-94-7/4

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Funzionamento aerazione SH [N
Funzionamento deodorizzazione

Equalizzazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte S| N
Presenza di fango nell'effiuente

Sedimentazione
primaria

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento S NQ
Funzionamento agitatori / aerazione

Ossidazione
denitrificazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte Si N@
Presenza di schiume

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione sl ?{o
Presenza di schiume

Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl %@

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [47-04 - (4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE Problemi Note
EFFETTUARE riscontrati
. Emissione di sostanze maleodoranti
E Sjgﬁszaggg)ne Funzionamento aerazione S R@Q
d Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
rimaria Funzionamento carroponte St f
p Presenza di fango nell'effluente
N Presenza di schiume
dgrf;tsr[igaczggze Presenza di fango in galleggiamento 8i y.é
Funzionamento agitatori / asrazione
. . Presenza fango galleggiante .
Se:;réws:;?;;gne Funzionamento carroponte sl
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione S 1%)
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti St 0

L‘operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |/4.0¢(-(q

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoceaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Funzionamento aerazione Si N{i
Funzionamento deodorizzazione

Equalizzazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte Sl @Qi
Presenza di fango nell'effluente

Sedimentazione
primaria

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento s @d
Funzionamento agitatori / aerazione

Ossidazione
denitrificazione

Presenza fango galleggiante

imentazione i
Sedimentazion Funzionamento carroponte Sl Q}é

secondaria Presenza di schiume ~
Presenza fango galleggiante /
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione st @]
Presenza di schiume
/
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti SI [’,aé

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | {3/04 / 701 4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maieodoranti

Equalizzazione

Funziohamento asrazione
Funzionamento deodorizzazione

Sfﬂ@

Y

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Fresenza di fango nell'effluente

sl b@

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sl

A8

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

si| |

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione sl N@
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti st

L‘operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | A2 /04 / Foss
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti .
E Sjgﬁfzagzgi’fne Funzionamento aerazione S a/
g Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galieggiante
fimaria Funzionamento carroponte Si %d
p : Presenza di fango nell'effiuente &
Ossidazione Presenza di schiume
SI0azIo Presenza di fango in galleggiamento Sl
denitrificazione

Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

G} AOTA Ukp zigvE

NO| |PRrESEAZA b FAL GO 714/

Presenza di schiume / CALL L mHETO 5ED T A
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Si
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodorant St R@:

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /¢ /04/ 2017
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti
e Sggﬁ:jagg?ne Funzionamento aerazione St ot
g Funzionamento deodorizzazione ro
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
fimaria Funzionamento carroponte Si{ ]
P Presenza di fango neil'effluente
C Presenza di schiume
Ossidazione . . . N
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento SH NG|

Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

51| fnd]

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione TN
Presenza di schiume e
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti sl ?6

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | fOQ-04- A4
CONTROLLO DA Problemi
E . .
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccagalo Emissione di sostanze maleodoranti
E ualizzgzgione Funzicnamento asrazione Sl
q Funzionamento deodorizzazione “
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
fimaria Funzionamento carroponte Si
P Presenza di fango nell'effluente
o Presenza di schiume
Ossidazione . . \
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento SI

Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

sl ‘,ﬁ

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante )
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione 8l "\g@f
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti st| |Rel

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA [05-94-14
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrat Note
. Emissione di sostanze maleodoranti s
E St::lcifzaagg?ne Funzionamento aerazione Sl
d Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
fimaria Funzionamento carroponte si| [Rdl
P Presenza di fango nell'effluente
L Presenza di schiume
dg:}f:%i:ggﬁe Presenza di fango in galleggiamento Sl Né—
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
secondaria Funzionamento carroponte S
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione |
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti si ﬁé

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | ©)~ odi~ Sw 1),
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti
Stoccaggio

Equalizzazione

Funziohamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

si| |t

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

st gg"

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Sl |NeT

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

st| (D

Digestione fanghi

Presenza fango galieggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

sx@

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

S| @

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FAS! CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |03~ ol 202
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE . . Note
EFFETTUARE riscontrati
Stoccaagio Emissione di sostanze maleodorant
c f,c aggione Funziohamento aerazione sl Q&ef
quaizzaz Funzionamento deodorizzazione
. . Presenza fango galieggiante
Sedimentazione | \isnamento carroponte si| (e
primaria ) .
Presenza di fango nell'effluente
N Presenza di schiume
Ossidazione . ) . -
e Presenza di fango in galleggiamento si| g
denitrificazione . . . .
Funzionamenio agitatori / aerazione
Sedimentazione F’resrfanza fango galleggiante ]
) Funzionamento carroponte Sii R
secondaria ) )
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento agrazione St| R
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti SIRlC

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA ©2-94. 14

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Staccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Funzionamento aerazione S
Funzionamento deodorizzazione

Equalizzazione

Presenza fango galleggiante

edimentazio .
Sed n:imaria ne Funzionamento carroponte S
P Presenza di fango nell'effluente /
- Presenza di schiume
Ossidazione

denitrificazione

Presenza di fango in galleggiamento S o
Funzionamento agitatori / asrazione )

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte Si
Presenza di schiume \

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione Sl ﬁb
Presenza di schiume

Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl u@

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

oata [&f /b7 7077
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti
Ef:gﬁszaggge Funzionamento aerazione Sl 0

Funzionamento deodorizzazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

o] 2

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

Si

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Sl {7&3

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante '
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Si ﬁg
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti S ubr

L'oberatore.. :




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA |34-0¢. |4

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoceaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

st| (N

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

St} N

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

S| ING

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

Si y@

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Sl IN

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

si| tNgl

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 30 -©3. 2w//,
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoceaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

i

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

SI&

primaria Presenza di fango nell'effiuente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Si bfg

Funzionamento agitatori / asrazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Sty {ber

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione Si .&e’
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Si @

L‘oberatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 27/03/ 204 ¢
CONTROLLO DA Problemi
ET E . ,
SETTOR EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccagaio Emissione di sostanze maleodoranti
E ualizzgzgione Funzionamento aerazione ST
q Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
imaria Funzionamento carroponte Si ﬂTQ
P Presenza di fango nell'effluente X
Ossidazione Presenza di schiume ~
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento | | SI _ﬁ_@
Funzionamento agitatori / aerazione "
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
secondaria Funzionamento carroponte Sl Aé
Presenza di schiume
Presenza fange galleggiante <
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Sl
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti 5] b&é

L 'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA fao/g;/g(p 7
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emis§ione di sostanzg maleodoranti -
Equalizzazione Funzionamento aerazione st| INg

Funzionamento deodorizzazione

Presenza fango galleggiante

Sedmr'tiig;:aone Funzionamento carroponte si| [del
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Sl Jef
Funzionamento agitatori / aerazione
. . Presenza fango galleggiante
e .
Segggor?;aazr;zne Funzionamento carroponte 5] [45
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante e
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione st |f
Presenza di schiume
('\
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti 8l T

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 97 /02 / 9047
CONTROLLO DA Probiemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoceaqdio Emissione di sostanze maleodoranti
E ualizza?:gone Funzionamento aerazione s ‘}@‘
q Funzionamento deodorizzazione =
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
rimaria Funzionamento carroponte Sl 5@'/
P Presenza di fango neil'effluente ;
Ossidazione Presenza di schiume ,
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Sl
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante .
secondaria |Funzionamento carroponte si 9@
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante %
Digestione fanghi jFunzionamento aerazione st Ng
Presenza di schiume >
™, v
impianto Emissione di sostanze maleodoranti | [@5

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL. PROCESSO

DATA | 26,727/ 20704

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti
Stoccaggio

Equalizzazione

Funzionamento asrazione
Funzionamento deodorizzazione

sl w

Sedimentazions
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Si l%)"

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

3] b

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

SI»&)

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

st| |n6

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

st ;}6‘

L'oberatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

pATA | 95 -3 4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccadaio Emissione di sostanze maleodoranti
Equali aggone Funzionamento aerazione Sl N
qualizz Funzionamento deodorizzazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
fimaria Funzionamento carroponte Sl O
P Presenza di fango nell'effluente
Ossidazione Presenza di schiume
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Sl

Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

a] %

secondaria ) .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione Sl ,lb()
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti St M{

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 9/ -0 5 -4/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

] 7

Sedimentazione

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte

sl ﬁso

rimaria )
P Presenza di fango nell'effluente
D Presenza di schiume 2
Ossidazione . . .
e Presenza di fango in galleggiamento Sl
denitrificazione ) . \ .
Funzionamento agitatori / aerazione 7
. , e 0 eqggi
Sedimentazione Pr sgnza fango galleggiante
, Funzionamento carroponte Sl N
secondaria

Presenza di schiume

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

sl y«Q

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

si| |

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 2/-03. 7/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deocdorizzazione

5]

1

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

si| vk

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

8196

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

SIG@

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante .
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Sl K%)
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti st| |Mb

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 20-03-7//
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento decdorizzazione

SI@

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

S

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

5] B

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Sl W6

secondaria : )
I Presenza di schiume =
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione sl p@
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl t{g _

L'oberatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | _/9- 05 -4
CONTROLLO DA Probiemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti
Stogcagglo Funzionamento aerazione S
Equalizzazione

Funzionamento deodorizzazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

st |vb

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

si| (Mo

Sedimentazione

Presenza fango galieggiante
Funzionamento carroponte

5] [

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione S| 720
Presenza di schiume
O Ve 0 Lo
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti NO

2012 Se¢err &

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /8- 03- 1/
CONTROLLO DA Problemi
SETT . .
ORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoceaaaio Emissione di sostanze maleodoranti
E ualizzagz%one Funzionamenic aerazione Sl yB
q Funzionamento deodorizzazione
. . Presenza fango galleggiante
Sed[rﬁfﬂ“;ﬁ;'on ® Funzionamsnto carroponte Sl r@
p Presenza di fango nell'effluente
. Presenza di schiume
dgﬁ;‘%ﬁ;ﬁgie Presenza di fango in galleggiamento Sl p&
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presenza fango galleggiante
secondaria Funzionamento carroponte Sl Q}
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione ] !\ﬁ
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze malsodoranti ] )ﬁ)

L’operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL. PROCESSO

DATA | /Y- O32-7/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

Slﬁ

\

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

Slp@

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

st N

O

Sedirmentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

sif P

secondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi {Funzionamento aerazione s p%
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl }KﬂL

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /4 - 0514
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamenfo aerazione
Funzionamento deodorizzazione

SID¢)

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

sx;@

primaria Presenza di fango nell'effluente
C Presenza di schiume
Ossidazione . X .
denitrificazione | P Tesenza di fango in galleggiamento | | si &p

Funzionamento agitatori / aerazione

Y
-]

Presenza fango galleggiante

edime ione .
Sedim ntaz' Funzionamento carroponte St
secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante S
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Si

Presenza di schiume

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

Sl y{

L'operatore




IMPIANTO Di DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FAS! CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /3 93 4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EEFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

Si D(é

\

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

St P(O

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funhzionamento agitatori / aerazione

8l %

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

si| ¢

secondaria . .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Si
Presenza di schiume =
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti sl l)lé

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

Funzionamento agitatori / aerazione

pata | /2 9% 4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti
E ualizzggone Funzionamento aerazione Si
q Funzionamento deodorizzazione
. . Presenza fango galleggiante
' Sedm:ic::\;zzlone Funzionamento carroponte sl
P Presenza di fango nell'effluente \
Ossidazione Presenza di schiun:ie
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Sl ﬁ)

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

Si

Seco i . .
econdaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi Funzionamento aerazione Sl ;(g
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti Si 0O

L‘operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | /7/- 93 -4
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze malecdoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

a/n}b

<

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

SID{b

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

sny{b

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

ap@

sec i . .
ondaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione sl @J
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl ;{g

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | A0 - 0%~ 44
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
o . Cortt-ift ods v s/
Stoccaggio Emls_3|one di sostanzg maleodoranti - % P d(o Jo?“fz
Eoualisens Funzionamento aerazione No| |2 FTeve Ye
qualizzazione

Funzionamento deodorizzazione

282toné€

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nelf'effluente

snrﬁo

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

si| o

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

sI ﬁo

sSeCo i . .
ndaria Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Sl
Presenza di schiume
mpianto Emissione di sostanze maleodoranti S

L’oberatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | Q%" 93 -.74
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

Sl

Y
e {
1

Presenza fango galleggiante

Sed":;?;ﬁ;'one Funzionamento carroponte st N
P Presenza di fango nelil'effluente
. Presenza di schiume
Ossidazione . . .
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento Sl (@]
Funzionamento agitatori / aerazione
Sedimentazione Presgnza fango galleggiante
, Funzionamento carroponte | @
secondaria : .
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi [Funzionamento aerazione st j{b
Presenza di schiume X
Impianto Emissione di sostanze malsodoranti Sl

L'oberatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 0§~ 03 /ﬂ/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

5] B

Sedimentazione
primaria

Presenza fango gaileggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

8l 0]

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

S|1®

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

st |

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

S!p@

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

SiPKC')

L’operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 05- 93- 7/

CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti S
Stogcaggw Funzionamento aerazione 8
Equalizzazione

Funzionamento deodorizzazione

Sedimentazione
primaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di fango nell'effluente

a;{&

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

sl ;@o

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

si y(o

secondaria Presenza di schiume x
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione Sl @)
Presenza di schiume
Impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 4-03- /7
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
. Emissione di sostanze maleodoranti
E Sjglci::aagg;one Funzionamento aerazione S >l6
q z Funzionamento deodorizzazione
|
|
- — Hnaiori 4 ‘
: , Presenza fango galleggiante 2149 &2 } |
Sedimentazione Funzionamento carroponte 1| tno &~ |

primaria

Presenza di fango neli'effluente

Ossidazione
denitrificazione

Presenza di schiume
Presenza di fango in galleggiamento
Funzionamento agitatori / aerazione

SIN?)

Sedimentazione
secondaria

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte
Presenza di schiume

5] o

Digestione fanghi

Presenza fango galleggiante
Funzionamento aerazione
Presenza di schiume

Sl

Impianto

Emissione di sostanze maleodoranti

s8] [no CS@W@D%P)’&O@W

Lot vv ooyt zos72

L'operatore




IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI BUCCINO

CONTROLLO FASI CRITICHE DEL PROCESSO

DATA | 05-0%- 7/
CONTROLLO DA Problemi
SETTORE EFFETTUARE riscontrati Note
Stoccaggio Emissione di sostanze maleodoranti

Equalizzazione

Funzionamento aerazione
Funzionamento deodorizzazione

si| o

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

5]

primarta Presenza di fango nell'effluente
C Presenza di schiume
Ossidazione . . .
denitrificazione Presenza di fango in galleggiamento S8l y(o

Funzionamento agitatori / aerazione

Sedimentazione

Presenza fango galleggiante
Funzionamento carroponte

sny@

secondaria C
Presenza di schiume
Presenza fango galleggiante
Digestione fanghi |Funzionamento aerazione 8l
Presenza di schiume
impianto Emissione di sostanze maleodoranti Sl

L‘operatore




